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Richtanalyse 1033 |025 |020 |0003 |0002 |150 |300 |08 030

Angaben in Massen-0% .

Stahltyp

Patentierter NiCrMoV-Warmarbeitsstahl mit hoher Warmfestigkeit (vergleichbar den Stéhlen
2343 und 2344). Im Vergleich zu Gesenkstahl 2714 besitzt 9966 Super C eine wesentlich héhere
Zahigkeit und hohere VerschleiBbestiandigkeit.

Anwendung

Bruchempfindliche Gesenke und Gesenkeinsdtze mit tiefen Gravuren, Gesenkhalter.
Rissempfindliche Strangpressmatrizen fiir die Aluminium-Umformung.
Rissgefahrdete Kunststoffformen.

Lieferzustand

Gegliiht auf max. 265 HB
Auf Wunsch vergiitet auf Kundenvorschrift
bis max. 440 HB (£ ca. 1500 MPa)*

Physikalische Eigenschaften (Anhaltswerte)

Warmeausdehnungs- 20-100 °C 20-250 °C 20-500 °C

koeffizient (1078/K) 11,0 12,2 13,7

Warmeleitfahigkeit 20 °C 250 °C 500 °C

(W/mK) 31,0 33,0 32,0

E-Modul 20 °C 250 °C 500 °C =
(GPa) 215 198 179
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Buderus Warmarbeitsstahl

* Oberflichenharte in Brinell, umgewertet nach DIN EN ISO 18265, Tabelle A.1
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